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I/' invention concerne une a^raTe, ainsi que 
le dispositif pour sa mlse en place • 

De plus en plus, actuellement , on tend a 
remplacer les emballages destines a, contenir des objets 
lourds oil volumlneux et r^alls^s en bois, par de? emballa^es 
en carton doat chaq^ue paroi est constitute de plusieurs 
feullles de carton, assemblees les unes atuc autres par 
collag^e, tventuellement avec interposition de carton ondule. 

Les parols tpaisses de ces emballages sont 
alors assemblies les unes aire autres a l*aide de vis et 
ecrousi qui sont disposes au travers de per^Torations 
rialisies, k cet effet, en regard I'xme de 1 'autre dans 
les panneaux k assembler* 

Cependanti tm tel procidi d^assemblage 
est ontreuXy en raison tout d'abord du prix de revient de 
clxaque vis et icrou, ainsi que des rondelles, qu'il est 
necessaire de placer aux extrimitis de la vis* jSgalement, 
ce procedS d 'assemblage est long, it ant donni les per:f ora- 
tions qu'il est tout d*abord nicessaire de rialiser dans 
les cartons, du fait du soin qu'on doit prendre pour main— 
tenir en position les cartons ainsi perfores lors de la 
mise en place de la vis, et etant donni, enfin, le temps 
nicessaire au serrage des icrous de ces vis, d'autant plus 
que ces icrous sont le plus souvent disposes a I'intirieur 
de I'emballage, a proximiti des angles, c'est— a-dire en des 
endroits peu accessibles* 

La present e invention a notamment pour but 
de remidier k ces inconvinients et concerne, a cet effet, 
une agrafe caractirisie en ce qu'elle se compose d'au moins 
une tige metallique rigide tire-bouchonnie dont I'axe deter- 
mine le sens de penetration dans les pieces a assembler, 
I'une des extrimitis du fil itant biseautie, 1* autre itant . 
solidaire d'une t&to de manoeuvre. . 

Suivant une autre caractiristique de 
1' invention, la tSte de manoeuvre eat formie par pliage 
du fil lui-meme* 

Sxiivant une autre caractiristique de 
♦ 

1? invention, 1' extremity du t±l plii pour former la t§te de 
manoeuvre prisente au moins tme portion perpendiculaixe k 
l*axe de la partie du fil tire-bouclhosnie* 
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L*inventlozi cone me Sgalement ua dispositif 
pour la xnise en place de ce procSd^, cai-act ^rxs^ en ce quMl 
comport e une vis mobll axial ement par vlssa^e dans un ^crou 
fixe, des moyens ^tant pr^vus a I'une des ext remit de 
cette vis pour I'accrocliage d^ione agrafe* 

Stilvant une autre caract^rlstxque de 
1» invention, I'dcrou fixe est solldaire d^un corps formant, 
d'lm c6t4 de I'Scrou, un- manclion pourvu d'xm orifice sLxlal 
recevant I'extrimit^ de la vis pourvu.e des moyens d'accro- 
cliage de 1* agrafe, le dlam&tre de cet orifice correspondant 
au diam^tre de la tSte de 1* agrafe, 

I/' invention est representee y k tltre 
d^exemples non limitatifs, sur les^ des sins ci- joints, 
dans lesquels s 

- la figure 1 est tine vue- en perspectlv 
d'un premier mode de realisation de l*agrafe ; 

- la figure Z est une vue en perspective 
d^tin autre mode de realisation de cette agrafe ; 

- la figure 3 est une vue en cbupe axlale 
du dispositif d*agrafage conforme k l*inventipn ; 

- la figure h est une vue en perspective 
et II eclxelle agrandie de la tdte d^accrocliage d*ime agrafe 
dans le dispositif de la figure 3* 

Lr^agrafe conforme II 1* Invention se con^ose 
easentlellement (voir notamment figure l) d*ttne partle 1, 
reallsee k l*al.de d'une tlge metalllque rlgi.de tlre-boucbonnee, 
et d*ime tSte 2 qui constltue, d'une part, I'organe de manoeuvre 
de l*agrafe lore de sa nlse en place, d* autre part, une surface 
de butee cooperant avec la partle tlre-bou*cb.oimee .1 , pour 
maintenlr fermement l^une centre 1' autre les deux pieces 
assembiees* 

Ces places assembiees eeront de preference 
constltuees par des cartons relatlvement epals, et notamment 
par les parols en cax'ton d ^ emballager , mals 11 est blen 
entendu que ces agrafes pourront dtre utUlsees potur 1* as- 
semblage de panneaux en tout autre materlau, la rlgidite 
de 1^ agrafe elle-m§me devant seulement §tre fonctlon de la 
dlfflculte de penetration de 1 ' agrafe . dans les panneaux k 
assembler* 

Par ailleurs, par l^es^resslon "partle tire- 
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bouchoxm^e" de la tige m^talXlque, on entend \me tlge m^tal- 
Xlque enxouXSe en In^llce et dont les pas cons^cutifs ne sont 
pas relies les uns aux autres sulvant I'axe 3* ce qui dif- 
f^rencie cette partle tire-boucltonn^e d*une vis. De pr^f^- 
rexice, le diametre de la partie tire-bouciioiiri^e est 
plusleurs to±s stip^rleur, par exemple dlx fols, au dlam^tre 
de la tlge m^tallique utillsee, Egalemeat, dans l*exemple 
repr^sent^ cette tige metallique present e uzie section 
circulaire, male toute autre jTorme pourra ^tre pr^vue, 
etaxit entendu que la mise en oeuvre d*un fil d'acier a 
sectloa cxrculaire permet vsze fabrication plus simple de 
I'agradTe, 

Conjtorm^ment a 1^ invention, cette agrafe 
present e xme partie biseaut^e k 1* extremity h de la partie 
tire*^boucbozm^e 1 , afin de permet tre sa penetration dans 
les pieces k assembler, tandis que 1' autre extr^mite 5 
la paarfcie tire-boucboxmee pr^sente, k bauteur de la t^te 2, 
une. portion 6 perpendiculaire k l*axe 3 de la partie tire-* 
boucbozmee , cette partie pliee 6 constituant essentiellement 
le xaoyen d ' entra^.nement en rotation de 1' agrafe lors de 
son vissage dans les panneaixx ^ assembler* 

Bans I'exemple repr^sente sur la figure 1, 
la tdte 2 de I'agrafe est r^alisee en totality par la tige 
metallique elle-m6me constituant la partie tire-boucboxmee, 
et, a cet effet, a bauteur de la t^te 2, elle est cintr^e 
en forme d'anneau, afin de d^finir un plan perpendiculaire 
k I'axe 3 de l^agrafe. 

Bans I'exemple de realisation de la figure 3 
on a repi-esente \me agrafe dont la partie tire-'bouchomiee 
est realis^e k l^aide de deux tiges m^talliques 7 et 8| 

« 

enrouiees coaxialement en b^lice, et dont les extr^mites 
7^ et 8^ sont biseautees ou pointuas* 

.Bems cet exemple, la t^te de 1* agrafe est 
constitute pajr une plaque mltallique 9, soudSe en 10 aux 
deux extr^mites des tiges metalllques 7 8, cette plaque 
metailique 9 pr^sentant des rebords ou nervures 11 potar 
I'actionnement manuel, ou k l*aide d'un outil, de cette 
agrafe, pour sa mise en place. 

Ces agrafes pourront ^tre mises en place 
pour l*assemblage de panneaux, k l^aide d'un dispositif tel 
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que celul repr^sent^ &ut les figures 3 et 4, qui est par- 
ti culi^rement destin^ k la mise en place d'a^afes telles . 
que celles representees stir la figure 1» 

Ce dlspositif se compose d'une vis 12, 
placee dans im ecrou fixe 13 » cette vis ^tant pourvue, k 
I'une de ses extradites, d*u3xe tSte 14 stir laquelle est 
destin^e k s'accroolier la tSte 2 de 1* agrafe, pour sa mise 
en place. A cet effet, cette tSte 14 conrporte des fentes 
diam^tra.les 15* par exemple au nombre de deux, dans l*une 
desquelles est destin^e k venir se loger la partie 6 de 
1' agrafe* Egtalement, cette extr^mit^ de la tfete l4 comport 
des plans l6, inclines dans le m&me sens que les filets de 
la vis 12, de maniere k favoriser I'accrocliage de la partie 6 
dans les fentes 15« 

£n outre, la p^riplx^rie de cette extrimitS 
de la tfete forme \me rainure annulaire ' 1 7 dont le diam^tre 
correspond au diametre int^rieur de l*anneau 2, afin que cet 
anneau pxiisse venir se placer dans cette rainure 17i pour 
cooper er ainsi au centrage de 1* agrafe • 

Comme on le remarque s\ir la figure 4, cette 
rainure annulaire 17 present e <Sgalement des plans inclines 18 
k proximity de l^extr^mit^ des fentes diam^trales 15 > ces 
plans 'inclines ^tant destines II recevoir la partie. coud^e de 
la tige m^tallique, II hauteur de la jonction de la partie 6 
et de l' anneau 2, afin de tenir compte des d4fauts ^ventuels ■ 
de plan^it^ de la tSte en cet endroit. 

L'^crou 13f recevant la vis 12, est lui*-mfeme 
fix^ par vis sage k I'dnt^rieur d^un corps qui, dans I'exexopl 
represent^, est r^alis^ en deux parties 19 at 20, assemlal^es 
par vissage sur cet ^crou 13* 1^ partie 20 du corps comport 
un orifice axial 21 dont le diaxnbtre correspond sensiblement 
au diametre de la tSte 2" de 1* agrafe et qui regoit I'extr^mite 
de la vis 12 pourvue de la tfete l4. 

Par ailleurs, la partie 19 du corps conrporte 
un oT±£±ce axial 22, dans lequel peut se d^placer une pi&ce 
23 mont^e k rotation k l*extr4mit^ de la vis 12, Gette pi^ce 
23 est mont^e a rotation k l^extr^mitS de la vis' 12 par 
l»interm4diaire de .billes 24 maintenues dans un logement 
form^ entre le fond de la piece 23 et un ^crou 25 fix^ k 
I'extremite du corps de la vis 12, 
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Le dlspositif de 1 ' invention represent^ sur 
la flgrore 3 ©st destin4 a s' adapter sur un organe de manoeuvr 
et particulierement sur un plstolet pneiunatiqu© prcduisant 
le d^placement axial de la 12 par* vissag^e dans I'^crcu 
13 » pour 1 ( en:Concement par vissage de 1* agrafe dans les 
panneaux k assembler. 

A cet effet, la partie 19 du corps comporte 
ime collerette Z6 destin^e a s'accroclier sur des uoyens 27 
pr4vus k cet effet sur le pistolet pneximatique , tandis que 
la pl^ce 23 est pourvue d'lin fileta^e int^rieiir pour rece- 
voix le mandrin 28 de manoeuvre du pistolet pneumatique* 
La force de pression du mandrin 28 s'exerce sur la vis 12, 
par I'interm^diaire d^ime bille en acier 29 centres dans 
I'axe de cette vis 12 par une piece de forme 30« 

Axnsiy lors de l^actioxmement du pistolet 
automatique, le mandrin 28 se d^place axialement, afin 
d^exercer, par I'intexm^diaire de la bille 29, une pression 
axiale sur la vis 12 qui tend alors k se visser dans l*^crou 
13, afin que la t&te Ik- s'accroclie sur. la tfete 2 de 1' agrafe 
pr^alablenient disposes dans l*orifice axial 21 » 

Dans cette construction, ^videmmenty le 
pas de la vis 12 correspond au pas de la partie tire-~ 
'bouchonn^e 1 de 1^ agrafe. 

Bien entendUy 1' invention n'est pas limit ee 
aux exemples de realisation ci-dessus d^crits et repr^sent^s 
k partir desquels on pourra pr^voir d'autres modes et 
d'autres formes de realisation, sans poxrr cela sorjbir du 
'cadre de 1' invention* 
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R E V E y D I C.A T I o y s 
. 1**/ Agrafe caract^rls4e en ce qu*elle se 
compose d*au moins ime tige mltallique rigide tire-bouchoim^e 
dont I'axe determine le sens de penetration dans Xes places 
a assembler, l^une des .extr^mltes du fll etan't biseau't^e, 
1* autre ^tsuit solldalre d*une t^te de manoeuvre, 

2*>/ Agrafe conforme k la revendicatlon 1, 
caracterlsee en ce que la t^te de manoeuvre est formee par 
pliage du fll lui«-mSme« 

3**/ Agrafe isonforme k la revendicatlon 2, 
caracterlsee en ce que l^extr^mite du fll pll^ pour former 
la tSte de manoeuvre pr^sente au moins xme portion perpen- 
diculaire k I'axe de la partie du fil tire-bouclionnee • 

4<*/ Agrafe conforme a I'lme quelconque 
des revendlcatlons 1 It. 3 9 caract^rlsie en ce que le fil 
rlgide, pour constituer la t^te de 1^ agrafe, est cintr^ a 
la forme d'un anneau d^flnissant un plan perpendlculalre a 
I'axe de la partie du fll tlre"-boucbonnee • 

5^/ Agrafe coxiforme a la -revendicatlon 1| 
caracterlsee en ce que la t^te de 1* agrafe est ccnstltuee 
d'une plaque metalllque soudee perpendlculalrement a l^ex*- 
trlmite. de la partie tlre-boucbonnee, cette plaque extant 
po\jxvue de nervures de pr^lxension, 

6*/ Agrafe conforme k Irvine quelconque 
des revendicatlons 1 & caracterlsee en ca qu'elle est 
realisee en fil d'acler ^'section c-lrculalre* 

7°/ Blsposltlf pour la mlse en place de 
1' agrafe conforme k I'une quelconque des revendicatlons 
1 a 6| caracterlse en ce qu'll compoz*te une vis mobile 
axialement par vlssage dans un ecrou fixe, des moyens 
etant prevus k I'une des extremltea de cette vis pour 
I'accrochage d'xme agrafe. 

8^/ Blsposltlf conforme h la revendicatlon 
6| caracterlse en ce que l^ecrou fixe est solldalre d*un 
corps formant, d*iin cote de 1' ecrou, un manc}icn pourvu d*un 
orifice axial recevant l^extremlte de la vis p&iorvue des 
moyens d*accrocb.age de 1* agrafe, le dlam^tre de cet orifice 
correspondant au dlam&tre de la tSte de 1* agrafe* 

9*/ Blsposltlf conforme k la revendicatlon 
8, caracterlse en ce que le corps forme, de 1* autre cote de 
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I'ecroUl un. manchon creux recevant 1* autre extr^mit^ de la 
vis, cette extrexni-t^ de la vis ^tant potirvue d moyens pour 
son accrochaf e h, des moyens aasurant son vlssage dass 
I'ecrou.* 

TO**/ Dlsposltlf cozxl^orme II la revendica- 
txon 9, caract€rlse en ce que les moyens pr^vus k I'extr^- 
m±te de la v±s et assureuat son accrochage a des moyens de 
. commande de son vlssage, sont constltu^s par una pi^ce 
xaontee a rotation sur cette extr4mlt^ de la vls» 

Dlspositlf conTorme k la revendica* 
tion 9 J caract^rise en ce que la piece mont^e k rotation 
k 1^ extremity de la vis cooirpor1;e au molns ime blelle en 
acler, appliqu^e centre I'extr^mite de la vis. 

12<*/ Bisposltlf conforme k la revendica- 
tion 9f caract^rla^ en ce que le corps comporte des moyens 
pour sa fixation sur lui pistolet pneumatiquet ^'^ 1^ pi^ce 
mont^e k rotation k I'extr^mit^ de la vi's cotnporte des 
moyens pour sa liaison k la tige de manoetrvre du pistolet > 
ces mcyens assuraz^t 1* application de l'extr4mit£ de la . 
tige de manoetxvre centre la bille appliqu^e sur I'extr^mit^ 
de la vis* 
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